POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Systemy nadzorowania procesow przemystowych [S1ZilP2>SNPP]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Zarzadzanie i inzynieria produkcji 3/6

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr inz. Dariusz Sedziak
dariusz.sedziak@put.poznan.pl

Wymagania wstepne
Podstawy automatyki, podstawy programowania, podstawy technologii maszyn

Cel przedmiotu

Zapoznanie studentéw z narzedziami do programowania sterownikow PLC i oprogramowaniem do
tworzenia i konfiguracji interfejsow operatorskich, do monitorowania stanowiskowego maszyn, na bazie
paneli HMI.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Student ma ogodlng wiedze dotyczacg automatyzaciji i robotyzacji procesdéw produkcyjnych, w tym
struktury funkcjonowania sterowania numerycznego i automatycznej regulacji. Ma wiedze dotyczacg
sterowania i kontroli procesow wytwarzania. Ma podstawowg wiedze dotyczgcg architektury systemow
komputerowych oraz komputerowego wspomagania prac inzynierskich

Umiejetnosci:
Projektowanie na poziomie podstawowym panelu HMI i interfejsu do monitorowania i sterujgcych



maszyng. Projektowanie na poziomie podstawowym panelu HMI i interfejsu do monitorowania i
sterujgcych maszyna.

Kompetencje spoteczne:
Projektowanie na poziomie podstawowym panelu HMI i interfejsu do monitorowania i sterujgcych
maszyna.

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Zaliczenie na podstawie sprawdzianu pisemnego sktadajgcego sie z 3-4 ogdinych pytan z
zakresu przedmiotu (Przyporzgdkowanie ocen do przedziatow procentowych wynikéw: <90-100>
bardzo dobry; <80-90) dobry plus; <70-80) dobry; <60-70) dostateczny plus; <560-60) dostateczny; <0-
50) niedostateczny)

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie oceny zadania koncowego realizowanego przez podgrupe
zawierajgcego tresci omawiane na przedmiocie.

Tresci programowe

Wprowadzenie do programowania sterownikéw PLC i oprogramowania do tworzenia i konfiguracji
interfejséw operatorskich, do monitorowania stanowiskowego maszyn, na bazie paneli HMI.

Tematyka zaje¢

Zrédta danych w systemie automatyki (sensory, sterowniki, napedy itp.). Wprowadzenie do
programowania sterownikow PLC. Wprowadzenie do technik wizualizujgcych proces sterowania w
oparciu o specjalistyczne oprogramowanie i panele HMI. Omowienie sposobu tworzenia i zarzgdzania
oknami uzytkownika, definiowanie i wykorzystanie zmiennych. Zalecenia i btedy przy budowie
wizualizacji. Poznanie obiektéw interfejsu uzytkownika. Praca z alarmami i zdarzeniami.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami.
Laboratorium: Tematy realizowane rownoczesnie w grupach na stanowiskach dydaktycznych i mini
projekt zaliczeniowy wykorzystujacy pozyskang wczesniej wiedze.

Literatura

Podstawowa:

1. Kwasniewski J., Sterowniki PLC w praktyce inzynierskiej, Wydawnictwo BTC, Legionowo 2008.
2. Kwiecien R., Komputerowe systemy auomatyki przemystowej, Wydawnictwo Helion, Gliwice
2013.

3. Wonderware Intouch- Podrecznik uzytkownika, Praca zbiorowa, Invensys systems

Uzupetniajgca:
1. Terminal HMI serii NQ - Instrukcja obstugi, Omron

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,00
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




